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ŞİRKETİMİZ

RMT Metal, 1985 yılında Rüstem Mustafa Taşar tarafından Konya'da kurulmuştur. Sektöre hurda 

toplama ve ayrıştırma faal�yetler�yle başlayan ş�rket�m�z�n çağın gerekt�rd�kler�ne uyarak müşter�ler�ne 

en �y� kal�te ve h�zmet� vereb�lmek �ç�n yatırımlara 2017 yılında alaşımlı alüm�nyum külçe üret�m tes�s�n� 

kurarak devam etm�şt�r. RMT Metal 38 yıllık tecrübes�n�, en modern teknoloj�l� mak�nelerle ve uzman 

kadrosuyla müşter�ler�ne �letmey� hedefler. 2017 yılında 5.000 ton/ıl kapas�te �le açılan fabr�kamız aynı 

yıl �çer�s�nde yapılan yatırımlarla talep doğrultusunda 7.000 ton/yıl kapas�teye ulaşmıştır. ISO Belgeler�*

m�z ve çevre belgeler�m�z �le kal�te, çevre b�z�m �ç�n her zaman öneml� olacaktır.

COMPANY

RMT Metal was establ�shed �n Konya �n 1985 by Rüstem Mustafa Taşar. Company went �nto bus�ness at f�rst by 

collect�ng and sort�ng scrap �n the �ndustry, then �t cont�nued to �nvest and establ�shed an alloyed alum�num �ngot 

manufactur�ng fac�l�ty �n 2017 to sat�sfy and offer the best qual�ty product and serv�ce to �ts cl�ents wh�le keep�ng 

up w�th today's needs and demands. RMT Metal targets to pass over to �ts cl�ents �ts 38 years exper�ment w�th �ts 

latest technology mach�nery and expert staff. The factory wh�ch opened w�th 5.000 tons per year capac�ty �n 2017 

has reached to 7.000 tons per year capac�ty accord�ng to demand and the �nvestments made w�th�n the same year. 

Qual�ty and env�ronment has always been and �s always go�ng to be �mportant to us.





KALİTELİ HAMMADDE

KALİTELİ KÜLÇE...

QUALITY RAW MATERIAL

QUALITY INGOTS...



ÜRETİM

PRODUCTION

HAMMADDE

HAZIRLAMA

RAW MATERIAL

PREPARATION

Farklı topyekun

alüm�nyum hurdalar

merkez şubem�ze gel-

erek hammadde hazırla-

ma ek�b�m�z ve teknolo-

j�k mak�neler�n kul-

lanımıyla ayrıştırılıp �st�-

flenerek fabr�kaya sevk

ed�l�r. Bu malzemeler

tekrar kontrol ed�lerek

er�tmeye hazır hale get�-

r�l�r. Bu maddelerde talaş

ve curuf bulunmaz.

D�fferent alum�num

scraps are brought to our

central branch �n lump

sums, and then they are

sorted out, stacked and

sh�pped to the plant

w�th the ass�stance of

our raw mater�al prepa-

rat�on team and techno-

log�cal mach�nes. Then

the mater�als ment�oned

get checked aga�n and

made ready for melt�ng.

There are no shav�ngs

and slag �n those mater�-

als.
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1. ADIM

STEP 1



YÜKSEK ÜRETİM KAPASİTESİ...

HIGH PRODUCTION CAPACITY...



ÜRETİM

PRODUCTION

2. ADIM

STEP 2

ERGİTME

TEKNOLOJİSİ

Hazırlanan hammaddel-

er yüksek teknoloj�ye

sah�p ocaklarda erg�t�l�r.

Bu ocaklarda rejenerat�f

s�stemler kullanılarak

çevreye duyarlı üret�m

yapılır.

MELTING

TECHNOLOGY

Prepared raw mater�als

are melted �n h�gh-tech

furnaces. It �s made env�-

ronmentally consc�ous

product�on us�ng regen-

erat�ve systems �n those

furnaces.
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YÜKSEK TEKNOLOJİ...

HIGH TECHNOLOGY...



ÜRETİM

PRODUCTION

3. ADIM

STEP 3

ANALİZ VE

ALAŞIMLANDIRMA

Erg�t�len malzemeler

sürekl� olarak kend�

bünyem�zde bulunan

laboratuvarda uzman

kadro �le anal�z ed�l�r. Ge-

rekl� olan alaşım değer-

ler� hesap ed�lerek

alaşımlandırma �şlem�

sürekl� kontrol ed�l�r. Gazlı-

lık ölçümler� c�hazlarla 

yapılarak kal�tel� ürün 

üret�l�r.

ANALYSIS

AND ALLOYING

Melted mater�als are

cont�nuously analyzed by

our expert staff �n our

own laboratory. Alloys

necessary are calculated

and alloy�ng process gets

checked cont�nuously. The 

product �s produced us�ng 

dens�ty �ndex un�t.
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ÖNCELİĞİMİZ KALİTE...

OUR PRIORITY IS QUALITY...



ÜRETİM

PRODUCTION

4. ADIM

STEP 4

DÖKÜM

TEKNOLOJİSİ

Döküm esnasında

degass �şlem� özel ün�tel-

er �le döküm boyunca

devam ett�r�lerek ma-

dendek� h�drojen, kals�-

yum ve curuf oran� m�n�-

mum sev�yelere �nd�r�l�r.

Otomat�k kalıp kon-

veyörü �le son s�stem

döküm yapılır.

CASTING

TECHNOLOGY

Degass�ng process �s

cont�nued w�th spec�al

un�ts throught the cast-

�ng process and the hy-

drogen, calc�um and slag

�n the metal �s lowered

to a m�n�mum level.

Latest system cast�ng �s

carr�ed out w�th auto-

mat�c mold�ng conveyor.
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HIZLI GÜVENİLİR

LOJİSTİK...

FAST RELIABLE

LOGISTICS...



ÜRETİM

PRODUCTION

5. ADIM

STEP 5

PAKETLEME 

VE SEVKİYAT

Alüm�nyum külçeler 

ortalama 6 ,7 kg olarak 

üret�l�r. Üret�len bu külçeler 

aynı şek�lde külçe palet�n 

üzer�ne d�z�l�r. Külçe palet-

ler�n�n üstüne karekod 

et�ket� eklenerek ürün tak�b� 

sağlanır. Ortalama 1100 kg 

gelen bu paletler plast�k 

çemberl� paketler ve su 

geç�rmez plast�k ambalaj-

lar �le sevk ed�l�r.

PACKING

AND SHIPMENT

Alum�num �ngots are 

produced w�th an average 

we�ght of 6.7 kg. These 

produced �ngots are placed 

on the �ngot pallet �n the 

same way. Product trac-

k�ng �s ensured by add�ng a 

QR code label to the �ngot 

pallets. These pallets, w�th 

an average we�ght of 1100 

kg, are sh�pped �n plast�c 

strap packages and 

waterproof plast�c 

packages.
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TEMİZ EKOLOJİK

ÇEVRE...

CLEAN ECOLOGICAL 

ENVIRONMENT



ÇEVREYE

SAYGI

Çevre k�rl�l�ğ� başlıca günü-

müz dünya sorunlarındandır. 

Hava, toprak ve su dünyamız 

�ç�n öneml�d�r. Ve bunları koru-

mak b�z�m görev�m�zd�r. 

Hayatın devamlılığı, sağlıklı b�r 

ortam �ç�n her adımda duyarlı 

olunmalı ve çevre korunmalıdır.

RESPECT FOR

ENVIRONMNET

Env�ronmental pollut�on �s 

one of the major problems 

of the world. A�r, land and 

water are �mportant for our 

World. And �t �s our duty  to 

protect them. We must be 

sens�t�ve �n each step we 

take for cont�nuat�on of 

l�v�ng and healthy env�ron-

ment must be protected.
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ÜRETİM

PRODUCTION



�



Küresel ısınmayı c�dd�ye alıyor ve 

bunun gezegen�m�z üzer�ndek� 

etk�ler�nden end�şe duyuyoruz. Bu 

nedenle kurumsal karbon ayak �z�m�z� 

ölçerek em�syonlarımızı azaltma 

çalışmaları yürütüyoruz. 

Sürdürüleb�l�rl�k, �ş stratej�m�z�n 

temel b�r parçasıdır. Üret�m 

süreçler�m�z� çevrec� hale get�rmek 

�ç�n yen�l�kç� yöntemler uyguluyor, 

enerj� ver�ml�l�ğ�n� artırıyor ve 

atıklarımızı azaltıyoruz. Yen�leneb�l�r 

enerj� kaynaklarına yatırım yaparak 

doğaya ve

topluma olan sorumluluğumuzu 

yer�ne get�r�yoruz. Bu çabalarımız, 

çevresel etk�ler�m�z� azaltırken 

ekonom�k ver�ml�l�ğ�m�z� artırarak 

sürdürüleb�l�r büyümem�ze katkı 

sağlıyor.

We take global warm�ng ser�ously and 

are concerned about �ts �mpact on our 

planet. Therefore, we are work�ng on 

reduc�ng our em�ss�ons by measur�ng 

our corporate carbon footpr�nt. 

Susta�nab�l�ty �s a fundamental part of 

our bus�ness strategy. We apply 

�nnovat�ve methods to make our 

product�on processes more 

env�ronmentally fr�endly, �ncrease 

energy eff�c�ency, and reduce our 

waste. By �nvest�ng �n renewable 

energy sources, we fulf�ll our 

respons�b�l�ty to nature and soc�ety. 

These efforts contr�bute to our 

susta�nable growth by reduc�ng our 

env�ronmental �mpacts wh�le 

�ncreas�ng our econom�c eff�c�ency.
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KARBON AYAK İZİ

CARBON

FOOTPRINT



Note: Numbers in brackets are the chemical compositions for casts.Note: Numbers in brackets are the chemical compositions for casts.





                                 CHEMICAL COM

ISO NORM

LM4/AS5U3

BLACK

BLACK

BLACK BLACK

BLACK

LM2 BLACK

BLACK



MMPOSITION OF ALUMINIUM ALLOY

Cu Mn Mg Zn Ni Ti Pb Sn
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MERKEZ / CENTER

ADRES / ADDRESS   Konsan Özel Organ�ze Sanay� Bölges�

      Fevz� Çakmak Mah. 10728 Sk. No:12

      Karatay /KONYA / TÜRKİYE (TURKEY)

TELEFON / PHONE   +90 332 249 42 56

FAKS / FAX     +90 332 251 65 40

FABRİKA / FACTORY

ADRES / ADDRESS   Konsan Özel Organ�ze Sanay� Bölges�

      Fevz� Çakmak Mah. 10728 Sk. No:14

      Karatay /KONYA / TÜRKİYE (TURKEY)

TELEFON / PHONE   +90 332 346 10 66

FAKS / FAX     +90 332 251 65 40


